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Ref.  No. 2410-22

LTCC用粉末ガラス

粉
末
ガ
ラ
ス

-5$$（-PX	5FNQFSBUVSF	$PpSFE	$FSBNJDT）用คガラスɺガラス

คͱηラϛοΫคΛϒレϯυͨ͠ෳ߹材料Ͱ͢ɻ870ʙ900ˆͰম
Ͱ͖ΔのͰɺ内ಋମʹ電ؾಋの͍ߴ金͋Δ͍ۜΛ用Ͱ͖ɺ電
൘͕ಘΒΕ·͢ɻجతಛੑのྑ͍ճ࿏ؾ

● .LS�25.は、ඇ晶質の低熱膨張数、低༠電材料。
● .LS�25Eは、༠電4ະຬ、ඇ晶質の低༠電材料。
● .LS�41は、結晶性の高༠電材料。
● .LS�23, は、低༠電、低༠電ਖ਼の৽製品。
● .LS�63は、結晶性の高強度、低༠電ଛࣦ材料。

特性
特性 � ガラスίード MLS-25M MLS-25E MLS-41 MLS-23K MLS-26 MLS-63

強度ં߅ .Pa 157 125 250 150 320 400

༠電
1.)[,25ˆ 4�9 3�9 17�0 3�9 7�1 ��0

15G)[,25ˆ 4�� 3�9 19�0 4�0 6�7 7�9

tan Ў
1.)[,25ˆ ʷ 10�4 25 5 20 5 4 5

15G)[,25ˆ ʷ 10�4 47 21 50 15 5� 11

熱膨張数 30 ʙ 3�0ˆ ʷ 10�7�, 42 60 �4 65 5� �7

密度ˎ ʷ 103LH�N3 2�52 2�29 4�36 2�24 3�02 3�52

転移点 ˆ 500 500 700 525 625 725

体ੵ߅ LoH Л 150ˆ Њ ŋDN 13�5 ＞14 ʕ ＞13�� 12 ＞14

熱ಋ 8�Nŋ, 1�9 1�7 3�1 1�7 3�9 4�1

ཻ度
D50 Ж N 3�3 3�5 1�1 1�0 2�6 1�6

DNax Ж N 20 20 10 15 15 10

成ܥ SiO2ŋ#2O3 /E2O3ŋTiO2ŋSiO2 SiO2ŋ#2O3 SiO2ŋ$aOŋAl2O3

 ˎ粉末理密度 

グリーンシート
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◉使用例
ʦ�ʧܗ

粉末ガラス・セラミックスに、バインμ、༹ 、を加えࡎՄ઼、ࡎ
े分にࠞ࿅したޙ、ドクターブレード法でްさ30ʙ
300ЖNのグリーンシートに成形する。
グリーンシートは適当な大きさに断したޙ、バイアϗ
ールଧͪൈき、ಋ体のҹなどの加工を行う。

ʦ�ʧੵ 
グリーンシートは温度50ʙ100 $˃、ѹ力10ʙ35.Paで
加熱・ѹ着することにより一体化できる。

ʦ�ʧম
焼成はۭ気中で行う。（ਤ1）

◉応用例（異種材料同時焼成）
材料ɿ.LS�62　֎2
　 　 .LS�41　内4

ʦਤ1ʧ焼成プロファイル

Ｌ̢̨ ʵ41と Ｌ̢̨ ʵ62のಉ時焼成

5ʙ20 $˃�分30分

時間

温
度

5 $˃�分

20 $˃�分400 $˃

�70ʙ900 $˃

10ʙ30分

バインμ工ఔ 焼成工ఔ
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.LS�41（1�6QQN�ˆ）

.LS�62（�1�9QQN�ˆ）

ʦਤ2ʧڞৼप数（10ʙ15̜̝ ）͉の温度変化
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MLS-63の高周波誘電特性

誘電率 tanδ

測定प数（G)[） 測定प数（G)[）

༠
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